“Hemos celebrado a
mediados de septiembre
los 1000 dias sin
accidentes”

Paulino Garrido Moreno
Responsable de la Gestidon de la PRL y la
Calidad en Adisseo Espana, S.A.

Paulino Garrido Moreno es doctor ingeniero de Minas por la Universidad Politécnica de Madrid y técnico superior en preven-
cion de riesgos laborales.

Tal y como explica, “mi experiencia profesional ha estado siempre muy relacionada con la seguridad ya que, durante mis
estudios en la universidad, comencé a trabajar en temas relacionados con la seguridad en la mineria de carbén. Cuando ter-
miné mis estudios, realicé trabajos de investigacion y consultoria relacionados con la presencia de metano en las minas de
carboén. Estas labores de investigacion me permitieron obtener el titulo de Doctor”.

En un momento dado, “me surgié la oportunidad y asumi responsabilidades en materia de PRL en el sector de los explo-
sivos, donde tuve la oportunidad de participar en un servicio de prevencion mancomunado y de impulsar el sistema de ges-
tién de PRL".

En la actualidad es el responsable de la Gestion de la PRL y la Calidad en Adisseo Espana, S.A. Asimismo, es vicepresiden-
te de COASHIQ, asociacion que reune a los responsables de PRL y medio ambiente de las principales industrias quimicas y
petroquimicas de Espana, “en la que compartimos experiencias sobre nuestro trabajo cotidiano”, concluye Paulino Garrido.

Por Jaime Saez de la Llave.

- {Qué sector del mercado abarca la empresa? ;Qué produc-
tos y soluciones comercializa?

Adisseo Espafia, S.A. forma parte de una multinacional lider
en el sector de aditivos para la alimentacién animal y nos dedi-
camos a la fabricacién de un producto asimilable a la metioni-
na, aminodcido esencial para los animales, utilizado como adi-
tivo en la fabricacién de piensos, fundamentalmente para aves.

- ;Coémo gestionan la Prevencién de Riesgos Laborales en la
empresal

Desde un punto de vista formal, nuestra modalidad preventi-
va es el Servicio de Prevencidn Ajeno, asumiendo las cuatro
especialidades.

El trabajo que realizan es muy bueno y supone un gran apoyo
para la empresa, ya que aportan conocimientos y experiencia
de otras empresas, lo cual es muy enriquecedor para nosotros.

Ese trabajo del SPA lo complementamos con el trabajo rea-
lizado por el Departamento de QHSE-EO, en el que se inte-

é“Durante la produccién el principal riesgo
es el derivado de contactos con sustancias
quimicas durante la toma de muestras
para el control del proceso”

gra, ademds de la PRL, la Calidad, el Medio Ambiente y la Ex-
celencia Operacional.

El departamento cuenta con cuatro técnicos superiores en
PRL, con diferente dedicacidn, ya que asumimos otras funcio-
nes dentro de la .organizacion.

Una de las principales tareas que realiza el departamento de
QHSE-EO, como complemento al trabajo del SPA, es la ob-
servacion de los trabajos que se realizan en la fdbrica, tanto
por personal propio, como por personal de empresas exterio-
res, lo que nos permite detectar actos inseguros y corregirlos,
potenciando la labor preventiva. Esta tarea la realiza uno de
los técnicos de PRL, casi con dedicacidn exclusiva.
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El resto de los miembros del departamento
proporcionamos ayuda y apoyo técnico al resto
de los departamentos, para que puedan llevar a
cabo sus funciones en materia de PRL.

- ¢{Cudles son los principales riesgos laborales,
relacionados con las sustancias quimicas, pre-
sentes de la empresa? ;Cémo se controlan?
Nuestro proceso productivo es un proceso con-
tinuo en el que, tanto las materias primas, como
los productos intermedios y el producto final
son fluidos, por lo que todas las transformacio-
nes quimicas se llevan a cabo en equipos y tube-
rias cerradas. Por esta razén, durante la produc-
cién el principal riesgo es el derivado de contac-
tos con sustancias quimicas durante la toma de
muestras para el control del proceso. Para con-
trolarlo, ademds del uso de los EPIs establecidos,
realizamos un control periédico del estado de
los tomas de muestras.

Otra tarea que nos preocupa, desde un punto de vista de
riesgo quimico, es en la descarga de las materias primas des-
de las ferrocisternas a los tanques de almacenamiento ya
que, aunque el proceso se hace con equipos estancos, en
caso de fallo, se puede producir una proyeccién hacia la per-
sona que estd controlando la descarga. Para evitar este ries-
go, realizamos un mantenimiento preventivo muy riguroso
de esos equipos.

“Como consecuencia de la baja
accidentalidad, hemos recibido, durante
dos anos consecutivos, el diploma de
COASHIQ al Indice de Frecuencia Cero”

El tercer trabajo, y quizd el que presenta un mayor riesgo
quimico, es la realizacién de intervenciones de mantenimien-
to en las instalaciones productivas que contienen o por las que
circulan fluidos peligrosos. Para controlar esos riesgos, dispone-
mos de dos herramientas bastante utilizadas en la industria qui-
mica que son las puestas a disposicidon y las autorizaciones de
trabajo (o permisos de trabajo).

Las puestas a disposicién es una herramienta que nos permi-
te, en funcidn del fluido presente y del tipo de trabajo a realizar,
determinar los puntos en los que debemos de aislar y la limpie-
za que debemos hacer de la instalacidén para evitar la presencia
de fluidos peligrosos durante la intervencidn.

Las autorizaciones de trabajo, similares a los permisos de tra-
bajo, nos ayudan a realizar un andlisis de los riesgos especificos
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de la intervencidn que, junto con los riesgos inherentes a la ins-
talacién sobre la que se va a trabajar, nos permiten establecer
medidas preventivas especificas para los mismos. En este and-
lisis de riesgos, consideramos, asimismo, las posibles influencias
con los trabajos propios de produccién o con otras intervencio-
nes realizadas en la misma zona.

Consideramos que estas herramientas nos permiten contro-
lar adecuadamente los riesgos durante las intervenciones en las
instalaciones productivas.

Ademds del control de los riesgos especificos por ser una in-
dustria quimica, realizamos un control del resto de riesgos labo-
rales, mediante las herramientas que expongo a continuacion:

|. La observacién de trabajos que se realizan en la fdbrica,
tanto por personal propio como por personal de empre-
sas exteriores realizada por uno de los técnicos de PRL,
nos permite detectar actos inseguros y corregirlos, ade-
mds de realizar una importante labor pedagdgica en los
didlogos que mantiene con las personas que llevan a cabo
los trabajos ya que, en el puesto de trabajo, les comunica
pautas de comportamiento para mejorar la seguridad del
trabajo que realizan. Toda esta labor la complementa con
las felicitaciones que realiza a las personas cuando obser-
va una buena prdctica durante el trabajo.

2. Las visitas de seguridad, realizadas a diario por uno de los
técnicos y directivos de la empresa en las que registran, al
menos, tres “observaciones”, que son condiciones insegu-
ras que no se pueden resolver en el momento, y realizan
tres “acciones” para mejorar las condiciones de seguridad
de la fabrica.

3. Las inspecciones planificadas, realizadas semanalmente por
uno de los técnicos y directivos, cuyo objetivo es verificar
las condiciones de seguridad de una zona concreta de la fa-
brica, detectando posibles condiciones inseguras.



